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MKOSAN NON-DESTRUCTIVE EXAMINATION REQUEST & ACTIVITY FORM AN RT
v Q// TAHRIBATSIZ MUAYENE HiZMETLERI TALEP VE FAALIYET FORMU Contract No
Page/ Sayfa
EXAMINATION REQUEST /MUAYENE TALEBI
(This part is filled in accordance with the standards in the direction of the customer request / delivered to the NDT inspector and the examination is carried out according to this request.)
(Bu kisum miisteri talebi dogrultusunda standartlara bagl kalinarak doldurulup NDT inspektoriine teslim edilir ve muayene bu talebe gire gereklestirilir)
CUSTOMER/ NDT PERCENTAGE/ %
MUSTERI TEST ORANI
PROJECT/ EXAMINATION AREA/
PROJE MUAYENE YERI
i]so /ED'\:AME/ QIZPXILE;\‘{ESIEVI &PHOTO/ [ ves/var o/ yok
CONTACT FORM/ WELDING JOINT TYPE/ -
ILETISIM SEKLI 3 TelephonerTelefon [ E-Mail/E-Posta hx [ KAYNAK BIRLESIM TiPi COnaA T-Butt/T-Aln - [utvain  [evkose
MATERIAL/OBJECT WELDING GROOVE TYPE/ §
MALZEME/OBJE KAYNAK AGZI TiPi OnaOs O« Ov Ox Crittevkese
[ welding/Kaynak [] casting/Dokiim HEAT TREATMENT/
El;g;%g;;%v?w ISIL ISLEM O After/Sonrasi ] Before/Oncesi [ N.A/Yok

[ wrought/Dévme

[ Rolled/Hadde

WELDING PROCESS/

O nA e [MAw

O sO

Fo]

SURFACE CONDITION/

[Oasitisoldugu gibi [“Machinedistenmis

KAYNAK PROSESI YUZEY DURUMU [Jsand Blasted/Kumlanmis [ Grinded/Taslanmis
ok isbu is emrinde goreviendirilen NDTpersoneli,muayene islemlerini gergeklestirecegi firma ile herhangi bir ticari ve akrabalik iliskisi iginde bulunmamaktadir.Séz konusu muayene islemleri ilgili
personelin akrabalik iliskisi veya ticari bagi oldugu anlasildig: taktirde iptal edilecek,yerine baska bir personel atamas: gerceklestirilecektir.
Source Type/ RT Equipment Serial No/
Ir 192 Se 75
Enerji Kaynag oo Llse ey |RT Ciham(DMB No)
Base Plate/ -
Yes [V No/ Yok EN ASME
Altlik Var mi1? L yes/var [No/Yo 1QI Type /1QI Tipi O O
F_llm Type&class/ O o7 Cos Cha
F'_Im Tipi (Kodak-Agfa) Material Wall Thickness Range/
Film(s) Per Casette/ Oz 2 Malzeme Et Kalmhgi Aralig:

Kasetteki Film Sayist

EXAMINATION METHOD EXAMINATION DIRECTIVE/PRO.NO EXAMINATION STANDARD ACCEPTANCE STANDARD&CLASS
MUAYENE YONTEMI MUAYENE TALIMAT / PRO.NO MUAYENE STANDARDI DEGERLENDIRME STD ve SINIFI
OHS MEASURES ENOUGH [ NOT ENOUGH — MAT. SPECIFICATIONS, TECHNICAL DOC. AVAILABLE [] |NOT AVAILABLE O
ISG ONLEMLERI YETERL YETERLI DEGIL MALZ. TEKNIK OZELLIKLERI, TEKNIK DOKUMANA UYGUN UYGUN DEGIL

RADYOGRAFI CIHAZI ve EKIPMANLARI KONTROLU

NOTES ON REQUEST /T

ALEP ILE ILGILI NOTLAR

CIKIS SAATI YUZEY DOZ OLCUMLERI (mR/h-—puSv/h) GIRIS SAATI
ON ARKA SAG soL
[ 2. OLCUM
1. OLCUM =
EKIPMAN KONTROLU EVET HAYIR

Cihaz yiizey 6lgtimii 2 mSv/h veya 200 mrem/h den az mi?

Cihaz kil

it mekanizmasinda sorun var mi?

Cihaz Uzerinde radyasyon uyari etiketleri mevcut mu?

(Bu kisim operator/NDT inspektori tarafindan

NOTES ON ACTIVITY / FAALIYET ILE ILGILI NOTLAR
(This part is filled in by the operator/NDT inspectors and transferred to the relevant inspection report)

n doldurulur ve ilgili muayene raporuna aktarilir)

Cihaz 6n ve arka baglantilarinda sorun var mi? Agiklama.

Kumanda ile kontrol kablosu kanali arasindaki baglantilar dogru ve

saglikli mi?

Kablo kanalinin tizerindeki PVC kaplamada gatlak, kirik,
bombelesme var mi?

Spiral-topuz baglantisinda kirik veya egiklik var mi?

Spiral-topuz pres baglantisini kontrol et. Topuz el ile gevrildiginde

doénayor mu?

Spiral esnek mi? (test; spirali geriye dogru egip birakin ,
diizelmiyorsa esnekligini yitirmistir)

Mastar i

le spiral —topuz baglantisini kontrol et, uygun mu?

Baglanti

kisimlarinda kirik, ezik var mi?

Cihaz anahtari ¢alisma esnasi haricinde, cihaz tzerinde

birakilm

ayacak.

EKIPMAN & MUAYENE DETAYLARI/ EQUIPMENT & INSPECTION DETAILS

Nonconformity Detection No /

8}

Tespit No

Preparati
On Hazrl

ion and Verification /

O ves/v,
ik ve Dogrulama es/Var

O

No / Yok

1Q1 Positi

1QI Pozisyonu

ion/ [T source side/Enerii Taratfi

Fil__Jide/ Film Tarafi

Test Arrangment /
Poz Diizenlemesi

[] single wall / Tek Cidar

[ bouble wall / Gift Cidar

sil_] Image / Tek Gérintii

pd_Je Image / Gift Gériintii

Activity /
Aktivitesi

/G.Degeri

Source to

Poz Kaynak Mesafesi

Film Dis./

Radiacm

Radyakmetre (DMB No)

eter No/
Bleeper(DMB No)

Collimator No /
Kolimatér (DMB No)

Bleeper(DMB No)

Film Size:
Film Ebat]

s / 10x12..

lart

10x48. ..o

NDT Technical Manager/
NDT Teknik Y6neticisi

Test Supervisor/
Sorumlusu

Test

Company Executive/
Firma Sorumlu:

SU

Date/ Tarih :

Date/ Tarih :

Date/ Tarih :

Sign/im:

za

Sign/ imza :

Sign/ imza :
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k\(o NON-DESTRUCTIVE EXAMINATION REQUEST & ACTIVITY FORM e UT
i '\ ;.{ TAHRIBATSIZ MUAYENE HIZMETLERI TALEP VE FAALIYET FORMU Ot No
A kAt
Page/ Sayfa
EXAMINATION REQUEST /MUAYENE TALEBI
(This part is filled in accordance with the standards in the direction of the customer request / delivered to the NDT inspector and the examination is carried out according to this request.)
(Bu kisim miisteri talebi dogrultusunda standartlara bagh kalinarak doldurulup NDT inspektériine teslim edilir ve bu talebe gore gergeklestirilir
CUSTOMER/ NDT PERCENTAGE/ %
MUSTERI TEST ORANI
PROJECT/ EXAMINATION AREA/
PROJE MUAYENE YERI{
JOB NAWE] APPENDIX & PHOTO! Overve  DClorve
CONTACT FORM/ ) WELDING JOINT TYPE/ )
{LETISIM SEKLI [ TelephonerTelefon O  E-Mail/E-Posta Orax KAYNAK BIRLESIM TiPi [INA [JButt/T-Amn  [wam A Jukese
MATERIAL/OBJECT WELDING GROOVE TYPE/ O e
- P N.A XL_IFill
MALZEME/OBJE KAYNAK AGZI TiPi 0O 0O O xOriCksse
PRODUCT FORM/ D Welding/kaynak D Casting/Dokim HEAT TREATMENT/ |:| After/Sonrast D Before/Oncesi D\l AlYok
URUN FORMU [J Wrought/Dévme O  Rolled/Hadde ISIL 1SLEM ’ )
WELDING PROCESS/ SURFACE CONDITION/ Ens stz gbi [aeninea e
- Ona Omne Oemaw O svaw  Osaw  Claw "
KAYNAK PROSESI YUZEY DURUMU [[Isand Blasted/Kumlanmis [rinded/Tastanmss
- isbu is emrinde gorevlendirilen NDTpersoneli,muayene islemlerini gerceklestirecegi firma ile herhangi bir ticari ve akrabalik iligkisi icinde bul ktadir.Soz k muayene islemleri
ilgili personelin akrabalik iligkisi veya ticari bagi oldugu anlasildig: taktirde iptal edilecek,yerine baska bir personel atamasi gerceklestirilecektir.
Examination Technique/ " Welding GrooveAngle/
DAC:®..... DGS:..... NOTCH/CENTIK: 1 TANDEM: FBH @ 6
uT Muayene Teknigi ¢ mn m Kaynak Agz1 Agist
Examination Tlr?\:hmque/ [ wet/ 1slak [ DryKuru Examination Condition / Ouw O] contrast
MT Muayene Teknigi Muayene Durumu
Demagneglzatlon / [ Yes/Var O] No/Yok Magnet Current_T_ype / CJAC Yoke [ DC Yoke
Demanyetizasyon Miknatis Akim Tipi
Examination Technique/ . O i Examination Condition / , ) )
PT Muayene Teknigi [ Tip-tuv Tip-1l Contrast Muayene Durumu [JA-Su BazlyWater Based ~ [_}Solvent Based/Solvent Bazl
VT ]\EA);aal’;eI:it—IrOer]'l(;thnquE/ [ Direct /Dogrudan [0 indirect /Dolayh \Igile}ll:lj;Egl\/-[T;;sgcgslag::Sl [Jsurface/Yiizey ~ [] Filled/Dolgu [ JRoot/Kék
OHS MEASURES ENOUGH [] [NoTENouGH O MAT. SPECIFICATIONS, TECHNICAL DOC. AVAILABLE [ |NOT AVAILABLE 0O
iSG ONLEMLERI YETERLI YETERLI DEGIL MALZ. TEKNIK OZELLIKLERI, TEKNIK DOKUMANA UYGUN UYGUN DEGIL

EXAMINATION METHOD
MUAYENE YONTEMI

EXAMINATION DIRECTIVE/PRO.NO
MUAYENE TALIMAT / PRO.NO

NOTES ON ACTIVITY/FAALIYET iLE iLGIiLi NOTLAR

(This part is filled in by the operator/NDT inspectors and transferred to the relevant inspection report)
(Bu kisim operator/NDT inspektorii tarafindan doldurulur ve ilgili muayene raporuna aktarilir)

EXAMINATION STANDARD
MUAYENE STANDARDI

ACCEPTANCE STANDARD&CLASS
DEGERLENDIRME STD ve SINIFI

NOTES ON REQUEST/
TALEP ILE ILGILI NOTLAR

Nonconformity Detection No /
Uygunsuzluk Tespit No

Preparation and Verification /
On Hazirlik ve Dogrulama

(] Yes / Var O No / Yok

MT Equipment (Asset No)/
MT Cihazi (DMB No)

Gaussmeter (Asset No) /
Gausmetre (DMB No)

Magnetic Field Strength /
Manyetik Alan Siddeti (DMB No)

MT Weight Block (Asset No) /
MT Agirlik Blogu (DMB No)

MTU Block /
MTU Blok (DBM No)

UV Lamb (Asset No) /
UV Lamba (DMB No)

PT Sensitivity Block(Asset No)
PT Duyarhlik Blogu (DMB No)

Steel Ruler (Asset No)/
Celik Cetvel (DMB No)

Tape Measure (Asset No) /
Seritmetre (DMB No)

Weld Gauge (Asset No)/
Kaynak Kumpasi (DMB No)

Thermometer (Asset No) /
Sicaklik Olger (DMB No)

Material Surface Temparature/

Malzeme Yiizey Sicakhgn | ... C

Other Equipments /
Diger Ekipmanlar

Illumination Type /
Aydinlatma Tipi

[ Projector/Projektor

[ Torch/El Feneri [

Day Light/Giin Isigt

Luxmeter (Asset No)/

Ambient Light Intensity /

Liixmetre (DMB No) Ortam Isik Siddeti | LX
UV Meter (Asset No)/ UV Light Intensity /

UV Metre (DMB No) UVIsik Siddeti [ LX
UT Equipment (Asset No)/

UT Cihazi (DMB No)

K1 Block (Asset No)/ K2 Block (Asset No)/

K1 Blok (DMB No) K2 Blok (DMB No)

Probe Angle / Probe Frequency/

Prob Agist ProbFrekans | . Mhz

Probe (Asset No) /
Prob (DMB No)

Probe (Asset No) /
Prob (DMB No)

Couplant Medium UT /
Temas Sivist UT

UT Referance Block (Asset No)/
UT Referans Blok (DMB No)

NDT Technical Manager/
NDT Teknik Yoneticisi

Test Supervisor/
Test Sorumlusu

Company Executive/
Firma Sorumlusu

Date/ Tarih :

Date/ Tarih :

Date/ Tarih :

Sign/imza :

Sign/ imza :

Sign/ imza :
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kKOSN\\ NON-DESTRUCTIVE EXAMINATION REQUEST & ACTIVITY FORM [fM%e  par
\N\ Ny TAHRIBATSIZ MUAYENE HiZMETLER] TALEP VE FAALIYET FORMU ~ [Sonacc e
kALY
= Page/ Sayfa
EXAMINATION REQUEST /MUAYENE TALEBI
(This part is filled in accordance with the standards in the direction of the customer request / delivered to the NDT inspector and the examination is carried out according to this request.)
(Bu kistm miisteri talebi dogrultusunda standartlara bagh kalinarak doldurulup NDT inspektoriine teslim edilir ve muayene bu talebe gire gerceklestirilir)
CUSTOMER/ NDT PERCENTAGE/ %
MUSTERI TEST ORANI
PROJECT/ EXAMINATION AREA/
PROJE MUAYENE YERI
JOB NAME/ APPENDIX & PHOTO/
iS ADI EK & RESIM D Yes/ Var |:| No/ Yok
CONTACT FORM/ . WELDING JOINT TYPE/ ) .
L ETiSIM SEKLE [ Telephone/Telefon O  E-MailE-Posta [] Fax |k AYNAK BIRLESIM TiPi [INA [ T-Butt/T-Alm[ ] ButvAln [] FillevKss
MATERIAL/OBJECT WELDING GROOVE TYPE/ O -
- . y 1 Os
MALZEME/OBJE KAYNAK AGZI TiPi e e
O Welding/Kaynak O Casting/Dokiim
?RQDUCT FORM/ HEAT TREATMENT/ |:| After/Sonrast D Before/Oncesi EN.A/Yok
URUN FORMU [ Wrought/Dévme O Rolled/Hadde ISIL ISLEM
As it is/Oldugu gibi achined/islenmis
WELDING PROCESS/ SURFACE CONDITION/ = L
- Ona O ned emald sMAV v FcAw®™.
KAYNAK PROSESI YUZEY DURUMU Dsand Blasted/Kumlanmig ElSrinded/Taslamms
OHS MEASURES ENOUGH NOT ENOUGH MAT. SPECIFICATIONS, TECHNICAL DOC. AVAILABLE NOT AVAILABLE
iSG ONLEMLERI YETERLI O YETERLI DEGIL OJ MALZ. TEKNIK OZELLIKLERI, TEKNIK DOKUMANA [UYGUN O UYGUN DEGIL [}

isbu is emrinde gorevlendirilen NDTpersoneli,muayene islemlerini gerceklestirecegi firma ile herhangi bir ticari ve akrabalik iliskisi icinde bulunmamaktadir.S6z konusu muayene islemleri

**
ilgili personelin akrabahk iliskisi veya ticari bag: oldugu anlasildig taktirde iptal edilecek,yerine baska bir personel atamasi gerceklestirilecektir.
PAUTI Examination TEChanUe/ DAC:..... DGS:®..... NOTCH/CENTIK: 1 mm TANDEM: FBH ® 6 mm Welding GrqoveAngIeI
Muayene Teknigi Kaynak Agz1 Agist

EXAMINATION METHOD
MUAYENE YONTEMI

EXAMINATION DIRECTIVE/PRO.NO

MUAYENE TALIMAT / PRO.NO NOTES ON ACTIVITY/FAALIYET iLE iLGILi NOTLAR

(This part is filled in by the operator/NDT inspectors and transferred to the relevant inspection report)

(Bu kisim operat6r/NDT inspektorii tarafindan doldurulur ve ilgili muayene raporuna aktarilir)

EXAMINATION STANDARD
MUAYENE STANDARDI

ACCEPTANCE STANDARD&CLASS
DEGERLENDIRME STD ve SINIFI

NOTES ON REQUEST/
TALEP ILE ILGILI NOTLAR

Nonconformity Detection No /
Uygunsuzluk Tespit No

Preparation and Verification /
On Hazirlik ve Dogrulama

[ Yes/var [

No / Yok

Equipment and Asset No /
Cihaz Seri No ve Demirbas No

K1 and K2 Serial No and Asset No /
K1 ve K2 Seri No ve Demirbas No

Referance Block Asset No /
Referans Blok Demirbag No

Validation Block Asset No /
Dogrulama Blogu Demirbas No

TOFD Prob Frequency and Diameter /
TOFD Prob Frekansi ve Capt

TOFD Prob Wedge Angle /
TOFD Prob Takoz Agist

PAUT Prob Frequency and Diameter /
PAUT Prob Frekansi ve Cap1

PAUT Prob Wedge Angle /
PAUT Prob Takoz Agist

PAUT Prob Number of Elements /
PAUT Prob Element Sayisi

Encoder Seril No and Asset No /
Encoder Seri No ve Demirbag No

Couplant Medium /
Temas Sivist

Steel Ruler /
Celik Cetvel

Tape Measure /
Serit Metre

NDT Technical Manager/ Test Supervisor/ Company Executive/
NDT Teknik Ydneticisi Test Sorumlusu Firma Sorumlusu
Date/ Tarih : Date/ Tarih : Date/ Tarih :
Sign/imza : Sign/ imza : Sign/ Imza :
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